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Tabela resumo Placas de base
Material | Comprimento | Volume Peso Dimensdes Peso PERFIL - CARTOLA1 00X50X25X304
: ) . Série Perfil Perfil Série | Material | Perfil | Série|Material| Perfil Série | Material Material Elementos Quantidade (mm) (kg)
Tipo] || Desianacao m | m | m |@)|m3)] (m3) | (ko) | ko) | (ka) H M s WNoem
01/2 212.032 0.027 210.85 R — 14 300x500x10 164.85 R do she 0 0 wem
Barras redondas 212.032 0.027 210.85 A-36 250Mpa 6 350x800x16 231107 ¢ 1 B 250m-
E; o 30
larinado |A-36 250Mpa 212032 D027 210y Tolll J75.85 :_,.”M' ,.:
L 25 x 25 x 3, Duplo U unido genérica|547.179 0.148 1160.35 Parafusos de ancoragem 56 ©125-L =343 + 121 25.03 Avea seghe i
L S0% 50% 2 163.545 0.032 248.25 CA-50 (nervurado) 24 @20-L=406+ 194 35.53 ndvia sl by 107.37 it
L 30 x 30 x 3, Duplo U unido genérica| 94.786 0.031 245.65 Total 60.55 irivoie fenlio ez 52 15 cmd
L 40 x40 x 3 29.679 0.007 52.44 e dterglie 028 et
L30x30x3 142.305 0.023 184.40 T & 412 70 ol
L 977.495 0.241 1891.07 | 1
U150X50X3.0 416.748 0.300 2355.91 - o
U150X50X3.42 134.926 0.110 864.49
V) 551.674 0.410 3220.40
150X75X.329, Caixa dupla soldada 1.400 0.004 8295
150x75x0.329 1.400 0.004 32.25
CARTOLA100X50X2.66 874.800 0.657 5157.59
CARTOLA100X50X3.04 184.342 0.157 1231.00
CARTOLA 1059.142 0.814 6388.59 "
600X150, Caixa dupla soldada 0.600 0.003 21.61 BARRA REDONDA ®1 /2
600X150 0.600 0.003 21.61 CONTRAVENTAMENTO
doﬁf;‘dc AE 2590.310 1.472 11553.93 . |
Ages s0Ch0 127 cm"
o b flendo 0.130md
Middo plamco. 0.4 o=
Indeca Storglo 026 omd
Perfis de aco: Quantitativos das superficies a pintar ’
- o . Superficie unitaria|Comprimento| Formas
Tipo Série Perfil (m2fm) (m) (m2)
L 25 x 25 x 3, Duplo U unido genérica 0.192 547.179 105.105
L 50 x 50 x 2 0.197 163.545 | 32.279 PERFIL - L50X2.0
L L 30 x 30 x 3, Duplo U unido genérica 0.232 94.786 21.998 e S
L40x40x 3 0.156 29.679 4.631 - 208
L30x30x3 0.116 142.305 16.513 P rtoro e dotravert: 2 0 mem
e U U150X50X3.0 0.486 416.748 202.575 Ao s 190 o'
g U150X50X3.42 0.484 134.926 | 65.325 ::‘:"; :::
Yoy
150x75x0.329 | 150X75X.329, Caixa dupla soldada 0.961 1.400 1.345 Couh e L
CARTOLA100X50X2.66 0.570 874.800 498.672
CARTOLA
CARTOLA100X50X3.04 0.566 184.342 104.291
600X150 600X150, Caixa dupla soldada 1.504 0.600 0.903 =
Subtotal| 1053.638
Aco laminado Barras redondas @1/2 0.040 212.032 8.460
5 Subtotal| 8.460
Total(1062.098
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REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
o seguinte esquema de representagédo de uma solda:

Referéncias:

1: seta (ligagéo entre 2 e 6)
2: linha de referéncia

3: simbolo de solda

4: simbolo solda perimetral.

5 cordéo de solda.

Para a representagdo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.

5: simbolo de solda no local de montagem.
o 6: linha do desenho que identifica a ligagao proposta.
S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do

(E): tamanho do cordédo em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do corddo de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informagéo relacionada com o lado da ligagéo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

1 1 E t
=

OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

Designagao

llustragéao

Simbolo

Solda de filete

N

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

%
4
K
¢
b

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

v

NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA:

1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELICAS METALICAS, TERCAS METALICAS E POSTERIORMENTE
DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m>.

2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM,
INCRUSTAGCOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINACAO, ETC. A PREPARACAO
ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO

3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM ACO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36).

4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, AGO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO
SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE
ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT.

5. 0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERGAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE
INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA.

6. OS PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER
APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE,
INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA
SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS.

7. NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR
SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO.

8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANCAMENTO/
ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS
NO PROJETO ESTRUTURAL.

9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E
DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018.

10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE
A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.

11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA.

12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO
REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.

13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICACAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.

14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.

ESTADO DE MATO GROSSO

PREFEITURA MUNICIPAL DE BARRA DO GARCAS

Rua Carajds, 522 centro - Barra do Gargas MT - CEP 78.600-000

CNPJ 03.439.239/0001-50

SECRETARIA MUNICIPAL DE
PLANEJAMENTO URBANO E OBRAS

Folha :

01/03

COORDENADAS: 15°53'15,49"S 52°18' 51,83"0

Obra :

CONSTRUGAO DE UNIDADE ESCOLAR COM QUADRA POLIESPORTIVA

DA ESCOLA MUNICIPAL DOM JOSE SELVA

Conteudo :

PROJETO ESTRUTURAL -PLANTA BAIXA DET.; PORTICO PERFI; TIPOS DE LIGAGAO.

Local :

RUA INDEPENDENCIA - SETOR CAMPINAS - BARRA DO GARGCAS —MT.

CONSIDERACOES DO PROJETO:

Propriedade :

Prefeitura Municipal Barra do Garcas

1. Os projetistas estruturais apenas se responsabilizam pelas atividades técnicas

dos projetos estruturais, contidas nas respectivas ART's, n&o ficando
responsaveis, por quaisquer servigos de planejamento de obra, execugao,

logistica, etc., que podem aparecer nas fases da obra.

Demais construgdes ou reformas apontadas apos a emissao das ART's dos

projetos estruturais, ndo sao de responsabilidade dos profissionais titulares

deste projeto. Todos os servigos e procedimentos citados no memorial
descritivo, nos projetos estruturais, levantamentos quantitativos e nas ART's,
foram demandados, conferidos e aprovados pela coordenadoria de projetos e

superintendéncia de obras da SAIP/SEDUC - MT.

Autor do projeto:

govb

Documento assinado digitalmente

INES ANTONIA DOS SANTOS
Data: 22/06/2023 22:44:25-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

INES ANTONIO DOS SANTOS

ENGENHEIRA CIVIL
CREA RNP:121303841-3

APROVACAO

Area Construida:

Dimensoes:

Escala :

1/100

Arquivo :

CAD

Data :
JANEIRO/2023

Projetista :

®
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